Technicky list vyrobku COCJE

Variabilni 2-slozkova tenkovrstva malta

CODEX POWER XTRA-TIME

Cementova flexibilni tenkovrstva malta s variabilnim nastavenim doby zpracovani

0BLASTI POUZITI:

Flexibilni tenkovrstva malta s variabilné nastavitelnou dobou j Code
zpracovani k pokladce keramické dlazby, stejné tak i krytiny i
z pfirodnich kamend, které nejsou citlivé na probarveni. g e

Pomoci davkovatelného pfidavku B komponentu je mozné
optimalné nastavit dobu zpracovani pro libovolné oblasti
pouziti a pro rizné podminky na stavbé. Idealni pro regulaci
doby zpracovani pfi riznych teplotach okolniho prostredi.
codex Power Xtra-Time splfuje pozadavky dle EN 12 004 C2
F S1. Nerovnosti v podkladu je mozné srovnat az do 10 mm
vrstvou vlastniho materialu.

Oblasti pouziti jsou podlahové plochy v bytovych, = p .
komercnich a primyslovych objektech v interiérech i PREDNOSTI VYROBKU / VLASTNOSTI:
exteriérech. jednoduché zpracovani

lehce se davkuje
je mozné presné nastavit dobu zpracovani
optimalni pro rychly stavebni postup

LEED: Splnuje pozadavky LEED v IEQ Credit (4.1) Low
Emitting Materials (LEED v4)

VHODNA PRO:

velkoformatové dlazdice a desky
jemnozrnné a hrubozrnné dlazby a desky
slinutou i tazenou dlazbu, jemnozrnnou keramiku

pfirodni a pfipravované kamenné desky odolné proti
deformacim a probarvovani

sklenéné a porcelanové dlazdice s pfidrznym rubem
izolac¢ni a lehké stavebni desky vhodné k pfipojeni

TECHNICKA DATA:

Druh baleni papirovy pytel, plastova lahev

. . . 25 kg prasek komp. A, 11
VHODNA NA: Velikost baleni retarder komp. B

prasek komp. A 6 mésicu,

sadrokartonové a sadrovlaknité desky Skladovatelnost
. . . . . p retarder komp. B 24 mésicu
vapenocementové, cementové a sadrové omitky
. . s . Min. teplota pfi zpracovani +5°Caz+25°C
zdivo z cihel, litého betonu, vapence __— — — .
nosné prvky pro dlazby Idealni teplota pfi zpracovani +10°C az*t25 C .
monoliticky beton, betonové prefabrikované dilce (min. 6 028 - 0,32 litru na kazdy kg
mésicd staré) Zamésova voda prasku
) ) i , . 15 - 40 ml roztoku na kaZzdy litr
kalciumsulfatové a cementové potéry zamésové vody
sucrje stave’brp ,prvky vhodné pro pfipojeni Doba zpracovani 35 - 75 minut*
popiskované lité asfalty . . .
. . i X 60 min. po konci oteviené
vytapéné podlahové konstrukce Pochuznost doby*
Sparovatelny 60 min. po konci oteviené
P y doby*
Zatizitelnost po ca 48 hodinach*
Konecna pevnost po ca 72 hodinach*

* pfi 23 °C und 50 % rel. vzdu$né vihkosti
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CODEX POWER XTRA-TIME

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad musi byt pevny, suchy, rovny, bez trhlin, itnosny a
zbaveny latek, které by mohly omezit pfilnavost.

Podklad je tfeba zkontrolovat dle pfisluSnych norem a
smérnic a pfi zjisténych nedostatcich je nutné

chyby oznamit. Hladké betonové plochy, nebo jiné vrstvy,
které by mohly snizovat pfidrznost, je tfeba mechanicky
pripravit a dikladné vysat prach.

Podle druhu a vlastnosti podkladu je tfeba zvolit vhodnou
penetraci a nivelac¢ni stérku z vyrobk( codex (viz Pfehled
vyrobku a tabulky pouziti). Penetraci vzdy nechat dikladné
proschnout dle pfislusnych Technickych listt vyrobk.
Sadrové potéry musi byt obrouseny, vysaty a fadné
penetrovany.

Lité potéry musi byt pfebrouseny, vysaty a penetrovany.
U vytapénych potérud je nutné postupovat dle pfirucky
.Koordinace jednotlivych pracovnich krokd u vytapénych
podlahovych konstrukci“ (mezi projektantem, zhotovitelem
podlahového topeni, zhotovitelem potéru a podlahafem).
U krytin v exteriéru musi byt pro bezpeéné odvodnéni
svrchni plochy dodrzen spad nejméné 1,5 %. U drsnych
nebo strukturovanych krytin pfip. planovat i vétsi spad.

Dbeijte pfislusnych pokynd uvedenych v Technickych
listech souvisejicich produkt(.

P¥i ptipravé podkladu dbejte CSN 74 4505 / STN 74 4505!

IPRACOVANI:

1. Nalit studenou, €istou vodu, retarder (zpomalovac)*
nadavkovat s ohledem na pozadovanou dobu
zpracovani, prasek za intenzivniho michani vsypat do
vody a rozmichat do homogenni malty. Po kratké dobé
zrani jesté jednou kratce promichat. Sledovat probihajici
dobu zpracovani.

2. Hladitkem natahnout na podklad tenkou, uzavfenou
kontaktni vrstvu, polozit Cerstvou maltu a zubovou listou
maltu rovnomérné roztahnout. Vhodnym vybérem
zubovani a nanaseci techniky (napf. Buttering/Floating)
se dosahne skvélého celoploSného ulozZeni krytiny.

3. Dlazdice vlozte a vtlacte do sytého maltového loze
lehkym otoénym pohybem.

4. Krytina je ca 60 minut po ukoncéeni doby zpracovani
pochuzna.

5. Material po dosazeni pfilnavosti jiZ nerozmichavat s
vodou nebo nevmichavat dalSi pradek. Naradi a
znecisténé dlazdice odistit v erstvém stavu Cistou
vodou.

6. Krytinu sparovat az po dostate¢ném vytvrzeni a
vyschnuti klade€ské malty.

code

Mischungsverhaltnisse zur Einstellung der Topfzeit

TUPFZE" Temperatur
10°C 15T 20 25°C 0

Oml* 30 min 20 min 10 min
©
ﬁ 5ml* 50 min 35 min 20 min 15 min
T
g 1ml 70 min 55 min 30 min 20 min 10 min
E
&
f 15ml 90 min 80 min 40 min 30 min 15 min
1]
°  0ml 110 min 100 min 50 min 35 min 20 min
% 25ml 120 min 60 min 40 min 25 min
g
§ 0ml 70 min 45 min 30min
3
g 35ml 80 min 50 min 35min
R

40ml 90 min 55 min 40 min

* Aufgrund der teilweise kurzen Topfzeit sind einzelne Werte ausserhalb der DIN EN 12004
Ca. 60 min. nach Ende der Topfzeit ist die Flache begehbar

SPOTREBA:

Zubova lista Spotfeba ca
4 mm, C1 1,5 kg/m?

6 mm, C2 2,0 kg/m?

8 mm, C4 2,6 kg/m?

10 mm, C5 3,0 kg/m?

DOLEZITA UPOZORNENI:

Skladovat v suchu a chladu. Oteviené baleni peclivé
tésné uzavfit a rychle zpracovat.

Nejlépe zpracovatelné pfi teploté +15 °C az +25 °C a
relativni vihkosti vzduchu pod 75 %. Nizké teploty,
vysoka vihkost vzduchu a nesavé podklady prodluzuji
schnuti a vytvrzeni, vysoké teploty, sucho nebo

savé podklady zkracuji schnuti, otevieno dobu i
nasledné vytvrzovani.

Uvedena doba zpracovani se docili pfi pouziti nového,
dosud neotevieného baleni.

Teploty v tabulce se vztahuji na prasek, vodu a okolni
teplotu.

Schnuti a vyvoj pevnosti jsou zavislé na klimatickych
podminkach. Pfi pouziti ve venkovnim prostfedi musi
byt pamatovano na cykly pocasi, které ovlivAuji
dostateCné vytvrzeni a vysychani krytiny, jinak zajistéte
vhodna ochranna opatieni.

Cerstvé poloZené plochy chrante pred priivanem,
slunecnim a tepelnym zafenim a stejné tak i pfed
vlhkem, mokrem.

PFi aplikaci vétsi vrstvy (pfes 5 mm) na podklady citlivé
na vlihkost, jako napf. kalciumsulfatové potéry, je
vhodné pouzit codex uzaviraci penetrace.

Pro pokladku velkoformatovych dlazdic a desek jsou k
dispozici smérnice a odborné informace sdruzeni
"Dlazby a pfirodni kamen" v ZdB e.V., stejné jako
aktualné platné normy a pravidla. PFip. si vyzadejte
pfislusné provadéci technické informace.

Pro prostiedi se zvySenym chemickym zatizenim a
zatizenim kyselinami, stejné tak i na dfevéné, pfip.
dfevotfiskové desky, kov a umélé hmoty, pouzijte codex
produkty z aktualniho prehledu vyrobkl codex nebo si
vyzadejte provadéci technickou informaci.

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 08.2023
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Podlahové temperovani musi byt vybaveno zpétnym komponenty smichat, nechat vytvrdnout a zlikvidovat jako
obéhem se zajisténim max. teplotni hranice (max. 38 stavebni odpad.
°C).

Ve venkovnim prostfedi je zasadné nutné najit vhodné
codex pfipojené utésnéni. Jako material pro krytinu se
pouzivaji zejména slinuté dlazby. PFi jemnozrnné
kameniné si vyzadejte provadéci technickou informaci.
Pfi kladeni je nutné respektovat mimo jiné nasledujici
zakony, normy, smérnice a nafizeni:
- DIN 18 352 ,Prace s dlazdicemi a deskami”
- DIN 18 157 ,Provadéni keramickych praci metodou
tenkovrstvého lepidlového loze”
- ZDB-smérnice:
- ,Krytiny na vytapénych cementovych potérech”
- ,Krytiny na nevytapénych cementovych potérech”
- ,Krytiny na kalciumsulfatovych potérech”
- ,Krytiny ve venkovnim prostfedi”
- ,Koordinace pracovnich krok pfi podlahovém
vytapéni”
- BEB-smérnice:
- ,Zkouseni a priprava podkladd”

OZNACENI JAKOSTI A ZNACENI OCHRANY ZIVOTNIHO
PROSTREDI:

Nizky obsah chromanu dle EU-VO 1907/2006 (REACH)
EMICODE EC 1 PLUS / Velmi nizké emise

SLOZENI:

Specialni cementy, mineralni pfimési, redispergovatelné
polymery a aditiva.

OCHRANA PRACE A ZIVOTNIHO PROSTREDI:

Komponent A: Obsahuje cement, velmi nizky obsah
chromant dle EU - VO 1907/2006 (REACH - GISCODE zP
1.Cement reaguje s vlhkosti silné alkalicky, proto zamezit
kontaktu s pokozkou a s o€ima., pfip. okamzité oplachnou a
vymyt vodou. Pfi podrazdéni pokozky a pfi kontaktu s o¢ima
vyhledat Iékafe. Nosit ochranné rukavice. Pfi rozmichavani
nosit ochranou masku proti prachu. Ve vytvrzeném,
vyschlém stavu je fyziologicky a ekologicky nezavadné.
Komponent B: Pozor. Zplisobuje silné podrazdéni o¢i. Nosit
ochranné rukavice a ochranu o&i. PRI KONTAKTU S
OCIMA: nékolik minut o&i pedlivé vymyvat vodou.
Eventualné podle moznosti vyjmout s o¢i kontaktni CocCky.
Dale vymyvat vodou. P¥i pfetrvavajicim podrazdéni oci:
vyzadat si Iékarskou radu / pfip. lékafskou pomoc. Dbejte
mimo jiné: Predpisy GefStoffV, Bezpe&nostni pfedpisy na
etiketé na nadobach, udaje z Bezpec€nostniho listu.

LIKVIDACE:

Pokud je to mozné shromazdéte zbytky produktu a dale je
pouzijte. Nevypoustét do kanalizace, do vodnich zdrojl
nebo do zemé, do pldy. Zbytk(i zbavené papirové obaly i
bez drobnych kapek jsou recyklovatelné. Nadoby s tekutymi
zbytky, stejné tak i shromazdéné tekuté zbytky produktu,
jsou zvlastni odpad. Zbytky produktu shromazdit, oba

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 08.2023



